APOLLO

IMPLANT COMPONENTS

Instrukcja uzycia APOLLO Calibration Box - Korekta Offsetu analogu w wymiarze poziomym na potrzeby
druku modeli 3D.

1. Wydrukuj Calibration box z zatagczonego pliku STL.
2. Przymierz analog do kazdego z gniazd i wybierz to, w ktorym najlepiej zachowuje pasywnosc.

3. Gniazda oznaczone cyframi od 1 do 5 odpowiadajg konkretnym wartoscig korekt offsetu analogu, ktore nalezy
nanie$§¢ w wymiarze poziomym w oprogramowaniu CAD. Ponizej lista wartoSci:
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4. W zaleznosci od wybranego otworu, nanie$ odpowiednig korekte i wydrukuj model 3D.
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Die interface
Die to model spacing 0,100 3 mm
Post to model spacing 0,100 3 mm
Friction Bar Overlap 0013 3 mm
Herizental shaft gap Friction Bar Width 0.700 2 mm
Adjustment for die angle 0070 3
Vertical shaft gap
Adjustment for die size 0000 5
Number of friction bars 4 =

Pedestal height

Analog interface

Level adiustment 0.000 3 mm
D Ditch around die Analog to model spadng 0.025 3 mm
Friction Bar Overlap 0.020 3 mm
Friction Bar Width 0.800 & mm
Number of friction bars 8 =
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